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KATEGORIE 0 — KERNTECHNISCHE MATERIALIEN, ANLAGEN UND AUSRUSTUNG
0A Systeme, Ausriistung und Bestandteile
0A001 ,Kernreaktoren“ und besonders konstruierte oder hergerichtete Ausriistung und Bestandteile hierfir wie

folgt:

a) ,Kernreaktoren®;

b) Metallbehilter oder wichtige vorgefertigte Teile hierfiir, einschlieSlich des Reaktorbehilter-Deckels des
Reaktordruckbehilters, besonders konstruiert oder hergerichtet zur Aufnahme des Kerns eines ,Kernre-
aktors®;

¢) Bedienungseinrichtungen, besonders konstruiert oder hergerichtet zum Be- und Entladen von Kernbrenn-
stoff in einem ,Kernreaktor®;

d) Steuerstibe, Trage- oder Authdngevorrichtungen hierfiir, Steuerstabantriebe und Stabfiithrungsrohre be-
sonders konstruiert oder hergerichtet fiir die Steuerung der Spaltprozesse in einem ,Kernreaktor;

e¢) Druckrohre, besonders konstruiert oder hergerichtet fur die Aufnahme der Brennelemente und des
Primirkithlmittels in einem ,Kernreaktor®;

f) Rohre (oder Rohrsysteme) aus Zirkoniummetall oder -legierungen, besonders konstruiert oder herge-
richtet zur Verwendung als Hillrohre in einem ,Kernreaktor”, in Mengen von mehr als 10 kg;

Anmerkung:  Zu Zirkoniumdruckrohren siehe 0A0O1e, zu Druckrohren siche 0A001h.

g) Pumpen oder Kompressoren, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir den Kreislauf des Primarkiihl-
mittels von ,Kernreaktoren®;

h) ,innere Einbauten eines Kernreaktors’, besonders konstruiert oder hergerichtet fur die Verwendung in
einem ,Kernreaktor®, einschlieBlich Trigerkonstruktionen fiir den Reaktorkern, Brennelementkanile,
Druckrohren, thermische Abschirmungen, Leitbleche, Kerngitter- und Stréomungsplatten;

Technische Anmerkung:

JInnere Einbauten eines Kernreaktors' (nuclear reactor internals) im Sinne von Unternummer 0AOO1h sind Haupt-
strukturen innerhalb des Reaktorbehdlters mit einer oder mehreren Aufgaben wie z. B. Stiitzfunktion fiir den Kern,
Aufrechterhaltung der Brennstoff-Anordnung, Fithrung des Primdrkiihimittelflusses, Bereitstellung von Strahlungs-
abschirmungen fiir den Reaktorbehdlter und Steuerung der Innenkern-Instrumentierung.
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i) Wirmetauscher wie folgt:

1. Dampferzeuger, besonders konstruiert oder hergerichtet fir die Verwendung im Priméar- oder Zwi-
schenkithlkreislauf eines ,Kernreaktors®;

2. andere Wiarmetauscher, besonders konstruiert oder hergerichtet fur die Verwendung im Primér- oder
Zwischenkiihlkreislauf eines ,Kernreaktors®;

Anmerkung:  0A001i erfasst nicht Warmeaustauscher fiir unterstiitzende Systeme des Reaktors, wie z. B. Not-
kithlsysteme oder Nachwdrme-Kiihlsysteme.

j) Neutronendetektoren, besonders konstruiert oder hergerichtet fir die Bestimmung von Neutronenfluss-
hoéhen innerhalb des Kerns eines ,Kernreaktors®;

k) ,externe thermische Abschirmungen’, besonders konstruiert oder hergerichtet zur Verwendung in einem
,Kernreaktor zwecks Reduzierung des Warmeverlusts sowie als Sicherheitshiille fiir den Reaktorbehilter.

Technische Anmerkung:

JExterne thermische Abschirmungen’ im Sinne von Unternummer 0A001k sind Hauptstrukturen, die am Reak-
torbehdlter angebracht sind, um den Warmeverlust des Reaktors und die Temperatur in der Sicherheitshiille zu

reduzieren.
0B Priif-, Test- und Herstellungseinrichtungen
0B001 Anlagen fiir die Isotopentrennung von ,natiirlichem Uran®, ,abgereichertem Uran“ oder ,besonderem spalt-
baren Material* sowie besonders konstruierte oder hergerichtete Ausriistung und Bestandteile hierfir, wie
folgt:

a) Anlagen, besonders konstruiert fiir die Isotopentrennung von ,natiirlichem Uran®, ,abgereichertem Uran*
oder ,besonderem spaltbaren Material“, wie folgt:

1. Gaszentrifugen-Trennanlagen,

2. Gasdiffusions-Trennanlagen,

3. aerodynamische Trennanlagen,

4. Trennanlagen durch chemischen Austausch,

5. Trennanlagen durch Ionenaustausch,

6. Isotopentrennanlagen nach dem atomaren ,Laser“verfahren,

7. Isotopentrennanlagen nach dem molekularen ,Laser“verfahren,
8. Plasmatrennanlagen,

9. Trennanlagen nach dem elektromagnetischen Verfahren;

b) Gaszentrifugen sowie Zentrifugensysteme und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir
das Gaszentrifugen-Trennverfahren, wie folgt:

Technische Anmerkung:

Hochfeste Materialien‘ im Sinne von Unternummer 0BOO1b sind die folgenden Materialien:
1. martensitaushdrtender Stahl (maraging steel) mit einer erreichbaren Zugfestigkeit grofer/gleich 1,95 GPa,
2. Aluminiumlegierungen mit einer erreichbaren Zugfestigkeit grofeer/gleich 0,46 GPa oder

3. Jfaser- oder fadenformige Materialien“ mit einem ,spezifischen Modul“ grofer als 3,18 x 10°m und einer
,spezifischen Zugfestigkeit* grofer als 7,62 x 10* m.

1. Gaszentrifugen,
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2. vollstindige Rotorsysteme,

3. Rotorrohre mit einer Wandstirke kleiner/gleich 12 mm, einem Durchmesser zwischen 75 mm und
650 mm, hergestellt aus ,hochfesten Materialien’,

4. Ringe oder Sickenbinder mit einer Wandstirke kleiner/gleich 3 mm, einem Durchmesser zwischen
75 mm und 650 mm und konstruiert fiir die Verstirkung oder Verbindung der Rotorteile unter-
einander, hergestellt aus ,hochfesten Materialien’,

5. Leitbleche mit einem Durchmesser zwischen 75 mm und 650 mm zur Montage innerhalb der
Rotorrohre, hergestellt aus ,hochfesten Materialien’,

6. obere und untere Deckel mit einem Durchmesser zwischen 75 mm und 650 mm als Rotorrohren-
den, hergestellt aus ,hochfesten Materialien’,

7. magnetisch aufgehingte Lager wie folgt:

a) Lagerbaugruppen, bestehend aus einem Ringmagneten, der innerhalb eines Gehiuses aufgehingt
ist, das aus ,UF,-resistenten Werkstoffen hergestellt oder mit solchen geschiitzt ist und ein
Dimpfungsmedium enthilt; der Magnet ist mit einem am Rotordeckel montierten Polstiick
oder einem zweiten Magneten gekoppel,

b) aktive magnetische Lager, besonders konstruiert oder hergerichtet zur Verwendung in Gaszen-
trifugen.

8. besonders hergerichtete Lager, die ein halbkugelférmiges Gegenlager (pivot-cup) enthalten und auf
einem Dampfer montiert sind,

9. Molekularpumpen aus Zylindern mit inneren spiralformigen gepressten oder gefristen Nuten und
inneren Bohrungen,

10. ringférmige Motorstatoren fiir mehrphasige Wechselstromhysteresemotoren (oder -reluktanzmoto-
ren) fiir Synchronbetrieb unter Vakuumbedingungen im Frequenzbereich gréfer/gleich 600 Hz und
mit einem Leistungsbereich grofer/gleich 40 VA,

11. Zentrifugenrezipienten oder Zentrifugengehduse zur Aufnahme des Gesamtrotors der Gaszentrifuge,
bestehend aus einem starren Zylinder mit einer Wandstirke bis zu 30 mm mit prazisionsgefertigten
Enden, die parallel zueinander und senkrecht zur Lingsachse des Zylinders sind, mit einer Abwei-
chung kleiner/gleich 0,05°,

12. Entnahmevorrichtungen, bestehend aus besonders konstruierten oder hergerichteten Rohren fir die
Entnahme von UF¢-Gas aus dem Inneren des Zentrifugenrotors nach dem Pitot-Prinzip und an-
schlieBbar an das zentrale Gaserfassungssystem,

13. Frequenzumwandler (Konverter oder Inverter), besonders konstruiert oder hergerichtet fiir die Span-
nungsversorgung von Motorstatoren fiir die Gaszentrifugenanreicherung, mit allen folgenden Eigen-
schaften, und besonders konstruierte Bestandteile hierfiir:

a) Mehrphasenausgang grofer/gleich 600 Hz und
b) hohe Stabilitit (mit Frequenzstabilisierung besser als 0,2 %)
14. Schnellschluss- und Regelventile wie folgt:

a) Schnellschlussventile, besonders konstruiert oder hergerichtet, um den UF¢-Gasstrom fur die
Produktfraktion (angereichertes Uran) und die Restfraktion (,abgereichertes Uran) innerhalb einer
Gaszentrifuge zu regeln;

b) Faltenbalgventile (Schnellschluss- oder Regelventile), hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF4-re-
sistenten Werkstoffen“ mit einem Innendurchmesser zwischen 10 mm und 160 mm, besonders
konstruiert oder hergerichtet fur die Verwendung in Haupt- oder Nebensystemen von Gaszen-
trifugenanreicherungsanlagen;

¢) Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir das Gasdiffusions-Trennver-
fahren, wie folgt:

1. Gasdiffusionstrennwinde aus porosen metallischen, polymeren oder keramischen ,UF4-resistenten
Werkstoffen* mit einer Porengrofe von 10 nm bis 100 nm, einer Dicke kleiner/gleich 5 mm und,
bei Rohrenform, mit einem Durchmesser kleiner/gleich 25 mm,
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2. Gasdiffusorgehduse, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF,-resistenten Werkstoffen®,

3. Kompressoren oder Ventilatoren mit einem Ansaugvermogen grofer/gleich 1 m?/min UF, einem
Forderdruck bis zu 500 kPa und einem Druckverhiltnis von kleiner/gleich 10:1, hergestellt aus
oder geschiitzt mit ,UF4-resistenten Werkstoffen®,

4. Wellendichtungen fiir Kompressoren oder Ventilatoren, erfasst von Unternummer 0B001c3, konstru-
iert fiir eine Einwirtsleckrate des Puffergases von weniger als 1 000 cm®/min,

5. Warmetauscher, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF4-resistenten Werkstoffen* und konstruiert fiir
eine Leckrate von weniger als 10 Pa/h bei einem Druckunterschied von 100 kPa,

6. Faltenbalgventile (manuell oder automatisch, Schnellschluss- oder Regelventile), hergestellt aus oder
geschiitzt mit ,UFg-resistenten Werkstoffen®.

d) Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir das aerodynamische Trenn-
verfahren, wie folgt:

1. Trenndiisen mit schlitzformigen, gekriimmten Kandlen mit einem Kriimmungsradius kleiner als
1 mm, hergestellt aus ,UFg-resistenten Werkstoffen“, mit einem Trennblech innerhalb der Diise,
welches das durch die Diise stromende Gas in zwei Strome teilt,

2. zylindrische oder konische Rohre (Wirbelrohre), hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UFg-resistenten
Werkstoffen“, mit einem oder mehreren tangentialen Gaseinldssen,

3. Kompressoren oder Ventilatoren, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF,-resistenten Werkstoffen®,
und Kompressorwellendichtungen hierfiir,

4. Wiarmetauscher, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UFg-resistenten Werkstoffen®,

5. Gehduse fir Trennelemente, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF4-resistenten Werkstoffen®, ent-
wickelt zur Aufnahme von Wirbelrohren oder Trenndiisen,

6. Faltenbalgventile (manuell oder automatisch, Schnellschluss- oder Regelventile), hergestellt aus oder
geschiitzt mit ,UFg-resistenten Werkstoffen®, mit einem Durchmesser von grofer/gleich 40 mm,

7. Prozesssysteme zur Trennung von UF, und Trdgergas (Wasserstoff oder Helium) bis zu einem UF-
Gehalt von kleiner/gleich 1 ppm, einschlieflich:

a) Tieftemperatur-Warmetauscher und -Trennanlagen, ausgelegt fiir Temperaturen kleiner/gleich
153K (- 120 °C),

b) Tieftemperatur-Kiihlgerite, ausgelegt fiir Temperaturen kleiner/gleich 153 K (- 120 °C),
¢) Trenndiisen oder Wirbelrohre zum Trennen von UF, und Trigergas,
d) UF¢-Kiihlfallen, geeignet zum Ausfrieren von UF,

) Ausristung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fir das Trennverfahren durch
chemischen Austausch, wie folgt:

1. Pulsationskolonnen fiir schnelle Fliissig-Fliissig-Extraktion mit Stufenverweilzeiten kleiner/gleich 30 s
und resistent gegen konzentrierte Salzsiure (HCl) (z. B. hergestellt aus oder geschiitzt mit geeigneten
Kunststoffmaterialien, wie Fluorkohlenwasserstoff-Polymere, oder Glas),

2. Flisssig-Fliissig-Zentrifugalextraktoren mit Stufenverweilzeiten kleiner/gleich 30 s und resistent gegen
konzentrierte Salzsiaure (HCI) (z. B. hergestellt aus oder geschiitzt mit geeigneten Kunststoffmateria-
lien, wie Fluorkohlenwasserstoff-Polymere, oder Glas),

3. elektrochemische Reduktionszellen, resistent gegen konzentrierte Salzsdure (HCl), entwickelt zur Re-
duktion von Uran von einer Valenzstufe zu einer anderen,
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4. Einspeiseausriistung fiir elektrochemische Reduktionszellen zur Entnahme von U** aus dem organi-
schen Materialstrom und Teile, die im Kontakt mit dem Prozessstrom stechen, hergestellt aus oder
geschiitzt mit geeigneten Materialien (z. B. Glas, Fluorkohlenwasserstoff-Polymere, Polyphenylsulfat,
Polyethersulfon und harzimpragniertes Grafit),

5. Einspeise-Aufbereitungssysteme zur Herstellung hochreiner Uranchloridlosung, bestehend aus Lose-
mitteltrennungs-, Losungsabscheidungs- und/oder Ionenaustauschausriistung fir die Reinigung, sowie
Elektrolysezellen zur Reduzierung von U*® oder U** zu U™,

6. Uranoxidationssysteme zur Oxidation von U*3 zu U™,

f) Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir das Trennverfahren durch
lonenaustausch, wie folgt:

1. schnell reagierende Ionenaustauschharze, membranartig- oder pords-makrovernetzte Harze, in denen
die aktiven chemischen Austauschgruppen auf eine Oberflachenschicht eines inaktiven porosen Tra-
germaterials begrenzt sind und andere zusammengesetzte Strukturen in geeigneter Form, einschlief3-
lich Teilchen oder Fasern mit Durchmessern kleiner/gleich 0,2 mm, resistent gegen konzentrierte
Salzsdure, prapariert fiir eine Austauschhalbwertszeit von weniger als 10s und geeignet fiir den
Betrieb bei Temperaturen im Bereich von 373 K (100 °C) bis 473 K (200 °C),

2. lonenaustauschsdulen (zylindrisch) mit einem Durchmesser grofer als 1 000 mm, hergestellt aus oder
geschiitzt mit Materialien, die resistent sind gegen konzentrierte Salzsiure (z. B. Titan oder fluorkoh-
lenwasserstoffhaltige Kunststoffe) und die geeignet sind zum Betrieb bei Temperaturen im Bereich von
373 K (100 °C) bis 473 K (200 °C) und Driicken oberhalb 0,7 MPa,

3. Tonenaustausch-Riickflusssysteme (chemische oder elektrochemische Oxidations- oder Reduktionssys-
teme) zur Wiederaufbereitung der chemischen Reduktions- oder Oxidationsmittel, die in Anreiche-
rungskaskaden nach dem Jonenaustauschverfahren benutzt werden,

g) Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir die Laserisotopentrennung mit
Isotopentrennanlagen nach dem atomaren Laserverfahren wie folgt:

1. Uranmetall-Verdampfungssysteme zur Verwendung in der Laseranreicherung, konstruiert fir eine
Ausgangsleistung von grofer/gleich 1 kW auf das Target.

2. Handhabungssysteme fiir fliissiges oder gasformiges Uranmetall, besonders konstruiert oder herge-
richtet fur die Handhabung von geschmolzenem Uran, geschmolzenen Uranlegierungen oder Uran-
metalldampf zur Verwendung bei der Laseranreicherung sowie eigens hierfur konstruierte Bestandteile,

Anmerkung: SIEHE AUCH NUMMER 2A225.

3. Produktfraktion(angereichertes Uran)- und Restfraktion(,abgereichertes Uran“)-Entnahmesysteme fiir
die Entnahme von Uranmetall in fliissiger oder fester Form, hergestellt aus oder geschiitzt mit
Materialien, die warme- und korrosionsbestindig gegeniiber Uranmetalldampf oder fliissigem Uran
sind, wie yttriumoxid(Y,0;)-beschichteter Grafit oder Tantal,

4. Behilter fiir Separatoren (zylindrische oder rechteckige Kessel) zur Aufnahme der Uranmetalldampf-
quelle, der Elektronenstrahlkanone und der Sammler fir Produktfraktion(angereichertes Uran) und
Restfraktion(,abgereichertes Uran®),

5. ,Laser” oder ,Laser“systeme, besonders konstruiert oder hergerichtet zur Trennung von Uranisotopen
mit einer Wellenldngenstabilisierung, geeignet fiir den Betrieb iiber lingere Zeitriume,

Anmerkung: SIEHE AUCH NUMMERN 6A005 UND 6A205.

h) Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fir die Laserisotopentrennung mit
Isotopentrennanlagen nach dem molekularen Laserverfahren wie folgt:

1. Uberschallexpansionsdiisen zur Kithlung von Mischungen aus UF¢ und Trigergas auf Temperaturen
kleiner/gleich 150 K (- 123 °C), hergestellt aus ,UF-resistenten Werkstoffen,
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2. Produktfraktion(angereichertes Uran)- und Restfraktion(,abgereichertes Uran“)-Entnahmesysteme, be-
sonders konstruiert oder hergerichtet fir das Sammeln von Uranmaterial oder -Restfraktion(,abge-
reichertem Uran®) nach der Bestrahlung mit Laser, hergestellt aus ,UF,-resistenten Werkstoffen®,

3. Kompressoren, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF¢-resistenten Werkstoffen, und Kompressorwel-
lendichtungen hierfiir,

4. Ausriistung zur Fluorierung von UFs (fest) zu UF, (gasformig),

5. Prozesssysteme zur Trennung von UF, und Tragergas (z.B. Stickstoff, Argon oder andere Gase),
einschlieflich:

a) Tieftemperatur-Warmetauscher und -Trennanlagen, ausgelegt fiir Temperaturen kleiner/gleich
153K (- 120 °0),

b) Tieftemperatur-Kiihlgerite, ausgelegt fir Temperaturen kleiner/gleich 153 K (- 120 °C),
¢) UF¢Kiihlfallen, geeignet zum Ausfrieren von UF,

6. ,Laser” oder ,Laser“systeme, besonders konstruiert oder hergerichtet zur Trennung von Uranisotopen
mit einer Wellenldngenstabilisierung, geeignet fur den Betrieb iiber lingere Zeitrdume,

Anmerkung: SIEHE AUCH NUMMERN 6A005 UND 6A205.

Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir das Plasmatrennverfahren, wie

folgt:

1. Mikrowellenenergiequellen und -strahler zur Produktion oder Beschleunigung von Ionen mit einer
Ausgangsfrequenz grofer als 30 GHz und einer mittleren Ausgangsleistung grofer als 50 kW,

2. Hochfrequenzanregungsspulen fiir Frequenzen grofer als 100 kHz und geeignet fiir eine mittlere
Ausgangsleistung grofler als 40 kW,

3. Uranplasmaerzeugungssysteme,
4. nicht belegt,

5. Produktfraktion (angereichertes Uran)- und Restfraktion (,abgereichertes Uran“)-Entnahmesysteme fiir
Uranmetall in fester Form, hergestellt aus oder geschiitzt mit Materialien, die warme- und korrosions-
bestindig gegeniiber Uranmetalldampf sind, wie yttriumoxid(Y,0j3)-beschichteter Grafit oder Tantal,

6. Separatorbehilter (zylindrisch) zur Aufnahme der Uranplasmaquelle, Hochfrequenzanregungsspulen
und der Produktfraktion(angereichertes Uran)- und Restfraktion(,abgereichertes Uran“)-Entnahmesys-
teme und hergestellt aus geeigneten nichtmagnetischen Materialien (z. B. rostfreier Stahl),

Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir den Trennprozess nach dem
elektromagnetischen Verfahren, wie folgt:

1. Einzel- oder Mehrfach-lonenquellen, bestehend aus Strahlquelle, Ionisierer und Strahlbeschleuniger,
hergestellt aus geeigneten nichtmagnetischen Materialien (z. B. Grafit, rostfreier Stahl oder Kupfer) und
geeignet zur Erzeugung eines Gesamtionenstroms grofer/gleich 50 mA,

2. Tonenkollektorplatten zum Aufsammeln von angereicherten oder abgereicherten Uranionenstrahlen,
die zwei oder mehr Spalte einschliefSlich Sammelbehlter enthalten und hergestellt sind aus geeigneten
nichtmagnetischen Materialien (z. B. Grafit oder rostfreier Stahl),

3. Vakuumbehilter fiir elektromagnetische Uranseparatoren, hergestellt aus nichtmagnetischen Materia-
lien (z. B. rostfreier Stahl) und konstruiert zum Betrieb bei Driicken kleiner/gleich 0,1 Pa,
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4. Magnetpolstiicke mit einem Durchmesser grofer als 2 m,
5. Hochspannungsversorgungen fiir Ionenquellen mit allen folgenden Eigenschaften:
a) geeignet fiir kontinuierlichen Betrieb,
b) Ausgangsspannung grofer/gleich 20 000 V,
¢) Ausgangsstrom grofier/gleich 1 A und
d) Spannungsstabilisierung besser als 0,01 % {iiber eine Zeitdauer von 8 Stunden,
Anmerkung: SIEHE AUCH NUMMER 3A227.
6. Leistungsversorgungen fur die Magnete (Hochleistung, Gleichstrom) mit allen folgenden Eigenschaften:
a) geeignet fiir kontinuierlichen Betrieb mit einem Ausgangsstrom grofer/gleich 500 A bei einer
Spannung grofer/gleich 100 V und
b) Strom- oder Spannungsstabilisierung besser als 0,01 % {iiber eine Zeitdauer von 8 Stunden.
Anmerkung: SIEHE AUCH NUMMER 3A226.
0B002 Zusatzsysteme, Ausriistung und Bestandteile, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir von Num-

mer 0BOO1 erfasste Anlagen zur Isotopentrennung, hergestellt aus oder geschiitzt mit ,UF-resistenten
Werkstoffen®, wie folgt:

a) Speiseautoklaven, Ofen oder Systeme, mit denen UF; zum Anreicherungsort geleitet wird,

b) Desublimatoren (Phaseniibergang gasformig-fest) oder Kiihlfallen zur Entnahme von UF, aus dem An-
reicherungsprozess und zur nachfolgenden Weiterleitung mittels Heizung,

¢) Produktfraktion(angereichertes Uran)- und Restfraktion(,abgereichertes Uran“)-Ausspeisesysteme zur Wei-
terleitung von UF, in Behilter,

d) Verflissigungs- oder Erstarrungsstationen zur Entnahme von UF4 aus dem Anreicherungsprozess mittels
Kompression, Kithlung und Umwandlung von UF, in die fliissige oder feste Form

) Rohr- und Verteilersysteme, besonders konstruiert oder hergerichtet zur Fithrung von UF, innerhalb von
Gasdiffusions-, Zentrifugen- oder aerodynamischen Kaskaden,

f) Vakuumsysteme und -pumpen wie folgt:

1. Vakuumverteiler, Vakuumsammelleitungen oder Vakuumpumpen mit einem Durchsatz von grofSer/
gleich 5 m?/min,

2. Vakuumpumpen, besonders konstruiert zum Gebrauch in UFg-haltiger Atmosphire, hergestellt aus
oder geschiitzt mit ,UFg-resistenten Werkstoffen“ oder

3. Vakuumsysteme, die aus Vakuumrohrleitungssystemen, Vakuumsammelleitungen und Vakuumpum-
pen bestehen und fiir den Einsatz in UFg-haltiger Atmosphire konstruiert sind,

g) UF¢-Massenspektrometer/lonenquellen, die Online-Proben aus dem UFg-Gasstrom entnehmen koénnen,
mit allen folgenden Eigenschaften:

1. geeignet zur Messung von Ionen einer Atommasse grofSer/gleich 320 u mit einer Auflosung besser als
1/320,

2. Tonenquellen, hergestellt aus oder beschichtet mit Nickel, Nickel-Kupferlegierungen mit einem Nickel-
gehalt von grofer/gleich 60 Gew.-% oder Nickel-Chromlegierungen,

3. Elektronenstof$-lonenquellen und

4. mit einem fur die Isotopenanalyse geeigneten Kollektorsystem.
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0B003 Anlagen zur Konversion von Uran und besonders konstruierte oder hergerichtete Ausriistung hierfur, wie
folgt:

a) Systeme zur Umwandlung von Uranerzkonzentraten zu UOj,
b) Systeme zur Umwandlung von UO; zu UF,

¢) Systeme zur Umwandlung von UO; zu UO,,

d) Systeme zur Umwandlung von UO, zu UF,,

) Systeme zur Umwandlung von UF, zu UF,,

f) Systeme zur Umwandlung von UF, zu Uranmetall,

g) Systeme zur Umwandlung von UF, zu UO,,

h) Systeme zur Umwandlung von UF, zu UF,,

i) Systeme zur Umwandlung von UO, zu UCl,.

0B004 Anlagen zur Herstellung oder Konzentration von Schwerem Wasser, Deuterium oder Deuteriumverbindun-
gen und besonders konstruierte oder hergerichtete Ausriistung und Bestandteile hierfiir, wie folgt:

a) Anlagen zur Herstellung von Schwerem Wasser, Deuterium oder Deuteriumverbindungen wie folgt:
1. Schwefelwasserstoff-Wasser-Austauschanlagen,
2. Ammoniak-Wasserstoff-Austauschanlagen,

b) Ausriistung und Bestandteile wie folgt:

1. Schwefelwasserstoff-Wasser-Austauschkolonnen mit Durchmessern grofer/gleich 1,5 m, geeignet zum
Betrieb bei Driicken grofer/gleich 2 MPa,

2. einstufige Niederdruck(d. h. 0,2 MPa)-Zentrifugalgeblidse oder Kompressoren fiir die Umwilzung von
Schwefelwasserstoffgas (d. h. Gas mit mehr als 70 Gew.-% Schwefelwasserstoff (H,S)) mit einem
Durchsatz groRer/gleich 56 m?s bei einem Ansaugdruck groRer/gleich 1,8 MPa und ausgestattet
mit Dichtungen, konstruiert zum Gebrauch bei feuchtem H,S,

3. Ammoniak-Wasserstoff-Austauschkolonnen mit einer Hohe grofer/gleich 35 m und Durchmessern
von 1,5 m bis 2,5 m, geeignet zum Betrieb bei Driicken grofer als 15 MPa,

4. Kolonneneinrichtungen, einschliefSlich Stufenreaktoren und Stufenpumpen (einschlieflich Tauchpum-
pen), zur Produktion von Schwerem Wasser nach dem Ammoniak-Wasserstoff-Austauschverfahren,

5. Ammoniak-Cracker mit Betriebsdriicken grofer/gleich 3 MPa zur Produktion von Schwerem Wasser
nach dem Ammoniak-Wasserstoff-Austauschverfahren,

6. Infrarot-Absorptionsanalysegerite, geeignet zur laufenden (online) Messung des Wasserstoff-Deuteri-
um-Verhiltnisses bei Deuterium-Konzentrationen grofer/gleich 90 Gew.-%,

7. katalytische Verbrennungsanlagen zur Umwandlung von angereichertem Deuteriumgas zu Schwerem
Wasser nach dem Ammoniak-Wasserstoff-Austauschverfahren,

8. vollstindige Systeme zur Anreicherung oder Reinigung (upgrade systems) von Schwerem Wasser oder
Saulen hierfiir, zur Anreicherung oder Reinigung von Schwerem Wasser auf Reaktorkonzentration,

9. Konverter oder Ausriistung fiir die Ammoniak-Synthese, besonders konstruiert oder hergerichtet zur
Produktion von Schwerem Wasser nach dem Ammoniak-Wasserstoff-Austauschverfahren.
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Anlagen, besonders konstruiert fiir die Herstellung von ,Kernreaktor“-Brennelementen, und besonders kon-
struierte oder hergerichtete Ausriistung hierfiir.

Technische Anmerkung:

Ausriistung, besonders konstruiert oder hergerichtet fiir die Herstellung von ,Kernreaktor“-Brennelementen schliefSt
Ausriistung ein, die

1. iiblicherweise mit dem Kernmaterial im Produktionsfluss in unmittelbaren Kontakt kommt oder dieses bearbeitet oder
den Produktionsfluss steuert,

2. das Kernmaterial innerhalb der Umhiillung verschlieft,

3. die Unversehrtheit der Umbiillung oder des Verschlusses priift,
4. die Endbehandlung des umschlossenen Brennstoffs priift oder
5. zum Zusammenbau von Reaktorelementen verwendet wird.

Anlagen fiir die Wiederaufarbeitung bestrahlter ,Kernreaktor“-Brennelemente und besonders konstruierte
oder hergerichtete Ausriistung und Bestandteile hierfiir.

Anmerkung:  Nummer 0B006 schliefSt ein:

a) Anlagen fiir die Wiederaufarbeitung von bestrahlten ,Kernreaktor“-Brennelementen, einschlieflich
Ausriistung und Bestandteile, die iiblicherweise mit dem bestrahlten Kernbrennstoff, den Haupt-
kernmaterialien und den Spaltprodukten der Prozessstrome in direkten Kontakt kommen oder diese
direkt steuern,

b

=

Brennelement-Zerlegeausriistung und -Zerhacker- oder -Schreddermaschinen, d. h. fernbediente Aus-
riistung zum Zerschneiden, Zerhacken oder Abscheren von bestrahlten ,Kernreaktor“-Brennelementen,
-stiben oder -stabbiindeln,

) Auflosetanks oder Auflosebehdlter mit mechanischen Vorrichtungen, besonders konstruiert oder her-
gerichtet zur Auflosung bestrahlten ,Kernreaktor“-Brennstoffs, bestindig gegen heife, hochkorrosive
Fliissigkeiten und geeignet, fernbedient befiillt, betrieben und gewartet zu werden,

d

=

Losungsextraktoren, wie Fiillkorper- oder Pulsationskolonnen, Mischabsetzer oder Zentrifugalextrak-
toren, die den korrosiven Eigenschaften von Salpetersiure standhalten und besonders konstruiert oder
hergerichtet sind zur Verwendung in Anlagen fiir die Wiederaufarbeitung von bestrahltem ,natiir-
lichen Uran®, ,abgereicherten Uran“ oder ,besonderen spaltbaren Material®,

e) Aufbewahrungs- oder Lagerbehdlter, besonders konstruiert, um Kritikalitatssicherheit zu gewdhrleisten
und den korrosiven Eigenschaften von Salpetersiure standzuhalten,

Technische Anmerkung:

Aufbewahrungs- oder Lagerbehdlter konnen folgende Eigenschaften besitzen:

1. Winde oder innere Strukturen mit einem Bordquivalent (berechnet fiir alle Anteile gemdfl
Anmerkung zu Nummer 0C004) von mindestens 2 %,

2. einen Durchmesser kleiner/gleich 175 mm bei zylindrischen Behaltern oder
3. eine Breite Kleiner/gleich 75 mm bei platten- oder ringformigen Behaltern.

f) Neutronenmesseinrichtungen, besonders konstruiert oder hergerichtet zur Integration in und zur
Verwendung in automatischen Prozessleitsystemen in Wiederaufarbeitungsanlagen von bestrahltem
natiirlichen Uran®, ,abgereicherten Uran“ oder ,besonderen spaltbaren Material“.
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0B007 Anlagen zur Konversion von Plutonium und besonders konstruierte oder hergerichtete Ausriistung hierfiir,
wie folgt:

a) Systeme zur Umwandlung von Plutoniumnitrat in Plutoniumoxid,

b) Systeme zur Herstellung von Plutoniummetall.

0C Werkstoffe und Materialien

0C001 ,Natiirliches Uran“ oder ,abgereichertes Uran“ oder Thorium als Metall, Legierung, chemische Verbindung
oder Konzentrat, sowie jedes andere Material, das einen oder mehrere der vorstehend genannten Stoffe
enthilt.

Anmerkung:  Nummer 0CO01 erfasst nicht:

a) Mengen bis zu vier Gramm ,natiirlichen Urans“ oder ,abgereicherten Urans“, wenn es in einer
Fiihlanordnung von Instrumenten enthalten ist,

b) .abgereichertes Uran®, besonders hergestellt fiir folgende, nichtnukleare, zivile Verwendungszwecke:
1. Abschirmungen,
2. Verpackungen,
3. Ballast mit einer Masse kleiner/gleich 100 kg,
4. Ausgleichsgewichte mit einer Masse kleiner/gleich 100 kg,

¢) Legierungen mit weniger als 5 % Thorium,

d) thoriumhaltige keramische Erzeugnisse, die fiir nichtnukleare Zwecke hergestellt wurden.

0C002 ,Besonderes spaltbares Material“.

Anmerkung: Nummer 0C002 erfasst nicht Mengen bis zu vier ,effektiven Gramm*, wenn diese in einer Fithlanord-
nung von Instrumenten enthalten sind.

0C003 Deuterium, Schweres Wasser (Deuteriumoxid), andere Deuteriumverbindungen sowie Mischungen und Lo-
sungen, in denen das Isotopenverhiltnis von Deuterium zu Wasserstoff 1:5000 iiberschreitet.

0C004 Grafit mit einem Reinheitsgrad, der einem ,Bordquivalent’ kleiner als 5 ppm entspricht, mit einer Dichte von
iiber 1,50 g/cm® zur Verwendung in einem ,Kernreaktor*, in Mengen von mehr als 1 kg.

Anmerkung: SIEHE AUCH NUMMER 1C107.

Anmerkung 1:  Zum Zweck der Ausfuhrkontrolle entscheiden die zustindigen Behdrden des EU-Mitgliedstaats, in
dem der Ausfiihrer niedergelassen ist, ob die Ausfuhren von Grafit mit den o. g. Spezifikationen fiir
die Verwendung in einem ,Kernreaktor* bestimmt sind. Nummer 0C004 erfasst nicht Grafit mit
einem Reinheitsgrad besser als 5 ppm (parts per million) Bordquivalent und einer Dichte grofer als
1,50 gfem’, das nicht zur Verwendung in einem ,Kernreaktor bestimmt ist.

Anmerkung 2:  In Nummer 0C004 wird Bordquivalent’ (BA) definiert als Summe der BA, fiir Verunreinigungen
(ausgenommen BA,pienstof da Kohlenstoff nicht als Verunreinigung angesehen wird) einschlieflich
Bor, wobei:

BA, (ppm) = UF x Konzentration des Elementes Z in ppm

A
mit UF als Umrechnungsfaktor = 9z
GBAZ

dabei bedeuten: sy (sigma B) und s, (sigma Z) die Wirkungsquerschnitte (in Barn) fiir die Absorption
thermischer Neutronen fiir Bor und das Element Z, Ay und A, die Atomgewichte der natiirlich
vorkommenden Elemente Bor und Z.
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0C005 Besonders hergerichtete Verbindungen oder Pulver zur Herstellung von Gasdiffusionstrennwiénden, resistent
gegen UFy (z. B. Nickel oder Nickellegierungen, die 60 Gew.-% oder mehr Nickel enthalten, Aluminiumoxid
und vollfluorierte Kohlenwasserstoff-Polymere), mit einer Reinheit von grofer/gleich 99,9 Gew.-% und einer
Korngrofle kleiner als 10 pm gemaff ASTM-Standard B 330 sowie einer engen Kornverteilung.

oD Datenverarbeitungsprogramme (Software)

0D001 Software®, besonders entwickelt oder geindert fiir die ,Entwicklung®, ,Herstellung” oder ,Verwendung“ von
Giitern, die von dieser Kategorie erfasst werden.

OE Technologie

0E001 ,Technologic“ entsprechend der Nukleartechnologie-Anmerkung fir die ,Entwicklung®, ,Herstellung“ oder
,Verwendung“ von Giitern, die von dieser Kategorie erfasst werden.





